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USLUGI PROJEKTOWE
Hanna Szustecka

ul. Porzeczkowa 20

96- 500 Sochaczew

Dane do warunkéw technicznvch podiaczenia projektowanej sieci w m.: Niedarczéw Gérny

Wies, Niedarczéw Gérny Kolonia, Niedarczéw Dolny Kolonia.

1. Wodociag projektowany w m. Niedarczéw Gorny Wies, Niedarczéw Goérny Kolonia,
Niedarczéw Dolny Kolonia bgdzie zaopatrywany w wode z ujecia ze studni glebinowej przy

Stacji Uzdatniania Wody w Wolce Gonciarskiej dziatki nr ew. 410/1. 41072, 412, 407, 433 .
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Wydajnos¢ SUW wynosi 36m3/h, zbiorniki wody zapasowej 2x100m>

(%)

Cisnienie na wyjsciu ze stacji 4,0 atmosfery

4. Cisnienie w miejscu podiaczenia projektowanego wodociagu mse. Debniak wynosi 3,75-

4,0 atmosfery

5. Sie¢ wodociggowg nalezy zaprojektow¢ z rur z tworzyw sztucznych PVC cisnieniowych. na
ci$nienie 1,0 MPa, rur PE100, SDR I1 PN16 przy projektowaniu robot metodg
bezwykopowa.

6. Przylgcza wodociggowe nalezy zaprojektowaé z rur PE100, SDR 11 PN16
7. Zasuwy sieciowe realizowaé na bazie n/w rozwiazan materialowych:

Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego w gat. min. EN-GJS 400-15.

Trzpien wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w strefie uszczelnienia

pozbawiony nacigé

Zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia wrzeciona typu 0-ring wewngtrz

wymiennej mosieznej wkretki uszczelnienia trzpienia umieszczonej w pokrywie,

zabezpieczonej przed wykreceniem pierscieniem ze stal nierdzewne;j, umieszezonym
pod uszezelka gbrng oraz dodatkowa uszczelke wargows (dolng) z gumy EPDM,
umozliwiajgca wymiane oringdw trzpienia pod pelnym cisnieniem i przy dowolnym
polozeniu klina.

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany Wewnatrz i zewngtrz guma

EPDM lub NBR o twardosci 70 £5°Sh. prowadzony metoda wpust wypust w kadhubje

zasuwy.

Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu - niewymienna, wykonana z mosiadzu,

zaprasowana lub zalana w klinie zasuwy.

Zabezpieczenie antykorozyjne Wewnatrz i zewnatrz farba epoksydowa o grubosci

powloki 250-500 um odporne na przebicie elektryczne 3k V.

8. Hydranty p.pozarowe realizowaé na bazie n/w rozwigzan materialowych:
Korpus géry i komora zaworowez wykonane z zeliwa sferoidalnego w gat. min. EN-GJS
400-15; kolumna stalowa Wewnatrz i zewngtrz ocynkowana ogniowo lub pokryta
Wewnatrz | zewnatrz farbg epoksydowa o gruboscei powtoki 250-500 pm dodatkowo
hydranty nadziemne zabezpieczone przed dzialaniem promieniowania UV powloka




—~

poliestrowa; trzpien ze stali nierdzewnej; rura trzpieniowa stalowa ocynxowana.

- Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym z mosigdzu utwardzonego — niewymienna,
zaprasowana lub zalana w obudowie.

- Uszczelnienie thoka w tulei prowadzacej z materiatu nierdzewnego.

9. Nawiertki NWZ i NWZ/PE wykonane na bazie n/w rozwiazan materiatowych :

- Kadhub i pokrywa zasuwy wykonane z zeliwa sferoidalnego w gat. min. EN-GJS 400-15;
stopa z gwintem wewngtrznym z zeliwa sferoidalnego gat. min EN-GJS 400-15;

- trzpien wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacieé

- zasuwa powinna posiadaé¢ min. 2 uszczelnienia wrzeciona typu o-ring wewnatrz
wymiennej mosigznej wkretki uszczelnienia trzpienia umieszczonej w pokrywie,
zabezpieczonej przed wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej, umieszczonym pod
uszczelkg gorna oraz dodatkows uszezelke wargowa (dolna) z gumy EPDM,
umozliwiajaca wymiang oringéw trzpienia pod pelnym cisnieniem i przy dowolnym
potozeniu klina.

- Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz guma
EPDM lub NBR o twardosci 70 +5°Sh. prowadzony metodg wpust wypust w kadtubie
Zasuwy.

- Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu - niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zaprasowana lub zalana w klinie zasuwy.

- Opaska do rur stalowych i zeliwnych wykonana ze stali kwasoodpornej wylozona guma,
sruby kute ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym.

- Obejma do rur PCV/PE wykonana z zeliwa sferoidalnego wylozona gumag.

- Nwiertki NCS: Odejscia z gwintem G1 1/4” { G2”.

- Montaz za pomoca $rub na rurach PVC, PE HD80 i PE HD100, wszystkich SDR o
srednicach zewnetrznych 90, 110, 125 i 160mm.

- Mozliwo$¢ wykonania przylacza pod cisnieniem bez potrzeby uzycia dodatkowego
oprzyrzadowania.

- Kadlub, stopa i obejma nawiertki wykonane z zeliwa sferoidalnego gatunku min EN-GJS
400-15.

- Stopa i obejma w catosei wylozone gumg EPDM.

- Wiertlo w cato$ci wykonane ze stali nierdzewnej.

- Powstajgce w wyniku nawiercania widry zostajg uchwycone i zatrzymane wewnatrz
wiertla,

- Trzpien monolityczny wykonany ze stali nierdzewnej.

- Uszczelnienie trzpienia nie mniej niz dwoma oringami i zabezpieczone uszczelkg gérna

przed przedostaniem sig¢ zanieczyszczen z zewnatrz.

Tulejka uszezelniajgca wiertta wykonana z mosiadzu.

Zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowa o grubosci powtoki min 250 um

odporne na przebicie elektryczne 3kV




